
三菱Q系列 P L C与上位机以太网通信设计 
Design of Ethernet Communication between Mitsubishi Q Series PLC and the Host 

Computer 

l 引言 

随着生产自动化程度的提高，工 

业控制系统的复杂度也越来越高，三 

菱Q系列高性能PLC正是面向中大规 

模复杂控制系统应用设计的。Q系列 

PLC在大幅提高CPU模块处理性能和 

程序寄存器容量的同时，还提高了与 

网络模块 、编程用外 围设备之间数据 

通信的性能，并且可连接多达七块扩 

展基板，容纳64个模块。Q系~IIPLC 

可扩展以太网模块、串口通信模块、 

CCLINK及其它总线模块。对于由复 

杂多层网络构成的控制系统，必然需 

要与多个生产过程中的计算机实现数 

据交换和命令控制，这就需要通过以 

太网等模块来实现数据通信。这里， 
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摘 要：利用以太网实现上位计算机和PLC间的通讯是现代工业控制中的重要技术之一。本 

文以Pc机为上位机，以 PLC为下位机，研讨三菱0系列 PLC与上位计算机之间的以太网通 

信方法与程序设计。给出了利用VB6 0开发环境与Mx控件实现上位机与 PLC之间通讯的设 

计 过 程 。 
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Abstract：Ethe rnet communication between PLC and the host computer is one of the 

important technology in modern industrial contro1．In the system，Computer is the host 

and PLC is the subordination．The methods and programmer design for the Ethernet 

communication between Mitsubishi Q series PLC and the host computer are presented． 

The design process of realizing the communication between the host computer and PLC 

by VB6．0 and MX Component is given． 
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重点介绍三菱Q系列高性能PLC与上 

位计算机间的以太网通信的方法及其 

程序设计技术 ，介绍了在VB6．0为开 

发环境下如何实现复杂系统中Q系列 

PLC与上位机的以太网数据通讯。 

2 以太网的通讯方式 

以太网模块通讯有三种 方式 ： 

MC协议通讯方式、固定缓；中存储器 

通讯方式(有顺序的控制方法和无顺序 

的控制方法)、使用随机访问缓；中存储 

器通讯方式。 

2．1 MC协议通讯方式 

Mc协议是MELSEC协议的简 

称，它是Q系列PLC的通讯系统协 

议。使用该协议，外部设备可以通过 

Q系列以太网模块或Q系列串行通讯 

模块，从PLC CPU读取数据和程序或 

将数据和程序写人PLC CPU。MC协 

议不仅支持CPU单系统，而且支持多 

CPU系统。使用MC协议的数据通讯 

功能与QNA／A系列以太网接口模块支 

持的PLC CPU中的读／写数据的功能一 

一 对应。因此，信息格式和控制步骤 

与使用QNA／A系列以太网接口模块访 

问PLC时的相同，QNA兼容3E帧用于 

QNA系列以太网模块 ，QA兼容lE帧 

用于A系列以太网模块。如果外部设 

备是运~5-WN )OWS XP等的基本操作 

系统，则可以使用MX Component或 

MX Links为外部设备创建一个通讯程 

序，而不用考虑具体的MC协议。 






